ASSOCIACAO PAULISTA DOS VELEJADORES
CLASSE RGS

APV-RGS

RESOLUCAO TECNICA 01/2010
MATERIAL DE CASCO

A Comissao Técnica Estadual da Associacao Paulista dos Velejadores da Classe RGS, por seus
membros abaixo identificados, resolvem estabelecer a presente Resolugdo Técnica na forma abaixo.

Considerando:

Que foram suscitadas duvidas a nivel nacional acerca do material de casco de veleiros medidos na
Classe;

Que apods pesquisas e inspecdes ficou constatado a existéncia de nimero consideravel de equivocos
com relacdo a indicagéo real do material de casco dos veleiros medidos;

A CT/APV-RGS resolve:

1)

2)

3)

4)

5)

Iniciar procedimentos de inspecdo para fins de verificacdo de material de casco em todos os
veleiros medidos na Regional S&o Paulo, observando-se a disponibilidade do veleiro e medidores,
de modo a ndo gerar qualquer custo aos envolvidos;

Uma vez constatada a probabilidade da existéncia de material de casco construido pelo sistema de
sanduiche (balsa ou espuma de PVC), conforme procedimentos estabelecidos no ANEXO | desta
Resolucao Técnica, o Certificado de Medicao do Veleiro serd imediatamente alterado para o PMC
(Balsa ou Sofisticado — conforme o caso).

N&o obstante a alteragcdo do Certificado de Medicdo ter validade imediata, conforme parecer
emitido pelo medidor ou vistor autorizado, o proprietario da embarcacdo podera, se assim o
desejar, realizar teste efetivo de constatagcdo de material de casco, conforme procedimentos
realizados e imagens disponiveis no link: www.youtube.com/watch?v=pyPNIuKoo5w , neste caso,
arcando o proprietario com os respectivos custos do procedimento, independentemente do
resultado obtido.

Considera-se “casco” as obras mortas que é compreendida pelo costado e/ou as obras vivas,
compreendida pelo fundo da embarcacdo, sendo aplicado a penalizacdo do PMC, caso em
qualquer das hipéteses, esteja aplicado um dos materiais previstos na regra (4.7), prevalecendo
sempre o de maior penalizagdo.*

Considera-se “enchimento de membros estruturais” previsto no item “c” da regra 4.7, as estruturaas
engastadas internamente ao casco com funcdo estrutural como: cavernas, anteparas, bancos,
mesas, armarios, paineiros. *

Sédo Paulo, 12 de janeiro de 2.010.

Comissédo Técnica Regional
APV-RGS

EDICAO: 12/01/2010.

*12 REVISAO: 01/03/2010.



ANEXO |

PROCEDIMENTO DE IDENTIFICAGAO VISUAL DE MATERIAL DO CASCO

Até o final da Década de 1990, os Estaleiros utilizavam a mesma técnica de construcao das
embarcacgdes, buscando isolar o material composto (sanduiche) de areas sujeitas a contaminacéo pela
agua, donde surgem os degraus de laminacao, entre parte do casco em sanduiche e em fibra de vidro.

O material comporto (BALSA ou ESPUMA DE PVC) é utilizado normalmente no costado,
predominantemente na proa e popa, sendo mais raras as constata¢fes da existéncia no fundo (abaixo
da linha d"agua), PRINCIPALMENTE préximo a pontos de esfor¢cos no fundo (quilha, leme, berco do
motor, mastro, etc...).

Diante das consideragbes preliminares, a constatacdo do material do casco pode ser efetuada da
seguinte maneira:

1) Verificacdo de degrau de laminacao.

Normalmente (mas podem ocorrer excegdes) veleiros construidos pelo sistema de sanduiche possuem
degrau de laminacao entre o casco e o0 conveés, ou no local de aplicacao no casco, conforme notado nos
exemplos abaixo:

EXEMPLO 1: FIBRAMAR 34 — BALSA




EXEMPLO 2: VELAMAR 38
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EXEMPLO 3: TRIPP 33




EXEMPLO 4: DELTA 32

Abaixo, aplicacéo de divinycell no costado (foto no paneiro de popa)
DELTA 32 — Versédo Regata

DELTA 32 — Verséo Regata — CABINE DE POPA
Abaixo, degrau de laminacao indicando existéncia de sanduiche de divinycell




2) Fibra é translucida.

A fibra de vidro é translicida (observar a eventual existéncia de pintura que diminuem o efeito), o que
nao ocorre em material em sanduiche. A balsa ou a espuma de PVC, tiram o efeito transltcido da fibra de
vidro pura. Vide o exemplo 3 acima, onde se verifica ser translicido o ponto em que foi retirada a balsa.

EXEMPLO 5: Popa com area com e sem balsa.

EXEMPLO 6: VELAMAR 34 — area trasnlicida
Area do degrau de laminacéo e a parte tranllcida perto do convés



3) Diferenca de som em razdo de diferenca de densid ade do material.

Batidas no casco também podem ajudar a identificar casco em sanduiche. O Uso de martelo com
borda/ponta em ABS (plastico) ajuda bastante na diferenciagdo do som emitido no casco.

O método é simples: inicialmente se inicia com batidas em locais com fibra de vidro, normalmente
préxima a quilha ou até mesmo na parte mais baixa do degrau de laminacdo. Apds se efetua as mesmas
batidas, na parte considerada como sendo em sanduiche, tendo o cuidado de usar sempre forca
equivalente. A batida em fibra pura € mais “seca” — estridente - ao passo que a batida em material em
sanduiche é mais abafada.

A rigor, a batida em casco totalmente em fibra ndo sofre grandes alteracdes no tipo e intensidade do
som, ao passo que em casco com sanduiche existem alteracdes mais notaveis no som emitido, conforme
acima exposto.

4) CONCLUSAO.

A presenca de quaisquer das caracteristica informadas ja é indicio suficiente da existéncia de material
composto, e portanto, ja considerado como casco em sanduiche para efeitos de medicao.

A contra-prova (se assim desejar o proprietario) podera ser efetuada facilmente mediante furacdo do
casco (vide exemplo 3 acima), sem qualquer dano ao veleiro. Os procedimentos de teste mediante
furacéo, estéo disponiveis para consulta no seguinte link: www.youtube.com/watch?v=pyPNIuKoo5w.

JANEIRO/2010
APV-RGS

Walter Becker
Coordenador Regional



